Kategori 0 — Kéirnmaterial, anléiggningar och utrustning

0A System, utrustning och komponenter

0A001 "Karnreaktor” och utrustning och komponenter som &r
sarskilt konstruerade eller iordningstéllda for sddan enligt foljande:

a) "Karnreaktor”.

b) Metallkérl eller storre fabrikstillverkade delar till sddana, inklusive
reaktortankens lock for ett reaktortryckkérl, som &r sérskilt konstrue-
rade eller iordningstillda for att innesluta hérden hos en
"kérnreaktor”.

¢) Hanteringsutrustning som ar sérskilt konstruerad eller iordning-
stdlld for att fora in eller avldgsna brénsle i en "kérnreaktor”.

d) Styrstavar som ar sérskilt konstruerade eller iordningstillda for att
reglera klyvningsprocessen i en "kdrnreaktor”, tillhdrande stod- och
upphéngningsanordningar samt drivdon och styrrér for stavarna.

e) Tryckror som é&r sirskilt konstruerade eller iordningstéllda for att
innesluta bransleelement och primérkylmedel i en "kédrnreaktor” vid
ett drifttryck som Gverstiger 5,1 MPa.

f) Zirkoniummetall och -legeringar, i form av ror eller hopsittningar
av r0r, 1 vilka andelen hafnium i forhallande till zirkonium 4r mindre
dn 1:500 per viktenhet och som é&r sidrskilt konstruerade eller iord-
ningstillda for att anvéndas i en "kdrnreaktor”.

g) Kylmedelpumpar som é&r sérskilt konstruerade eller iordningstillda
for att pumpa runt primirkylmedel i en "kdrnreaktor”.

h) ’Kérnreaktors interna delar’ som é&r sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for att anvédndas i1 en "kérnreaktor”, inklusive botten-
platta for hirden, branslekanaler (brénsleboxar), termiska skdrmar,
bafflar, hdardgaller samt diffusorplatar.

Anm.: 1 avsnitt 0A001.h betyder ’kérnreaktors interna delar’ varje storre kon-
struktion inuti ett reaktorkdrl som fyller en eller flera funktioner, som att béra

upp hérden, uppritthdlla hirdens geometri, rikta primarkylmedlets flode, utgora
stralskdrmar for reaktorkérlet och leda hardinstrumentering pa plats.

i) Varmevéxlare (dnggeneratorer) som &r sdrskilt konstruerade eller
iordningstéllda for att anvéndas i primédrkylkretsen i en "kdrnreaktor”.

j) Instrument for detektering och métning av neutroner, sérskilt kon-
struerade eller iordningstillda for att bestimma neutronflodesniva-
erna inuti harden i en "kérnreaktor”.
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0B Test-, inspektions- och produktionsutrustning

0B001 Anlaggning for separation av isotoper ur "naturligt uran”,
"utarmat uran” och "sidrskilt klyvbart material” och utrustning och
komponenter som ér sérskilt konstruerade eller iordningstillda harfor
enligt foljande:

a) Anldggning som éar sérskilt konstruerad for separation av isotoper
ur "naturligt uran”, "utarmat uran” och "sérskilt klyvbart material”
enligt féljande:

1. Anldggning for separation med gascentrifug.

2. Anldggning for separation med gasdiffusion.

3. Anldggning for separation med aerodynamisk process.

4. Anldggning for separation med kemisk utbytesprocess.

5. Anldggning for separation med jonbytesprocess.

6. Anldggning for isotopseparation med "laser” tillimpat pa ato-
mir anga (AVLIS).

7. Anldggning for isotopseparation med "laser” tillimpat pa
gasmolekyler (MLIS).

8. Anldggning for separation med plasmaprocess.

9. Anliggning for separation med elektromagnetisk process.

b) Gascentrifuger, hopsatta delar och komponenter som ar sirskilt
konstruerade eller iordningstéllda for separation med gascentrifuger
enligt foljande:
Anm.: 1 avsnitt 0B001.b betyder ’material med hog héllfasthet i forhéllande till
sin densitet’ ndgot av foljande:

a) Maraldrat stdl som kan ges en brottgréans pa 2 050 MPa eller mer.

b) Aluminiumlegeringar som kan ges en brottgrins pa 460 MPa eller mer.

c) "Fibrer eller fiberliknande material” med en "specifik modul” stérre &n
3,18 x 10° m och en "specifik brottgréns” stérre n 76,2 x 10° m.

1. Gascentrifuger.

2. Kompletta rotorenheter.

3. Rotorrdr med en viggtjocklek av 12 mm eller mindre med en
diameter mellan 75 mm och 400 mm tillverkade av *material som har
hog hallfasthet i forhallande till sin densitet’.

4. Ringar eller bélgar med en véggtjocklek som dr 3 mm eller
mindre och en diameter mellan 75 mm och 400 mm konstruerade for
att lokalt forstdarka rotorréret eller for att forena ett antal sddana ror
och ér tillverkade av ’material som har hog héllfasthet i forhallande
till sin densitet’.

5. Mellanviggar (bafflar) med en diameter mellan 75 mm och
400 mm avsedda att monteras inne i centrifugens rotorror, tillverkade
av ‘material som har hog hallfasthet i forhéllande till sin densitet’.

6. Topp- eller bottenplattor med en diameter mellan 75 mm och
400 mm avsedda att passa till &ndarna av rotorroret och tillverkade av
’material som har hog hallfasthet i forhallande till sin densitet’.



0B001 b) (forts.)

7. Magnetiskt, upphingda lager bestdende av en ringformig mag-
net som dr upphdngd i ett lagerhus tillverkat eller skyddat av
"material som ar resistenta mot korrosion orsakad av UF4"”, och som
innehéller ett ddmpande medium didr magneten ar kopplad till en
polkédrna eller en annan magnet som dr monterad pa rotorns topplatta.

8. Sérskilt iordningstillda lager som bestdr av en lager-
tapp/lagerskalenhet monterad pa en dimpare.

9. Molekylpumpar bestdende av cylindrar med invandigt
maskinbearbetade eller utpressade spiralformade spar och maskinbe-
arbetade innerytor.

10. Ringformade statorer for elektriska motorer till flerfasiga
vaxelstromshysteres-(eller reluktans-)motorer for synkron drift i
vakuum i frekvensomradet 600 till 2 000 Hz och i effektomradet 50
till 1 000 VA (Voltampere).

11. Centrifugbehéllare som ska innesluta gascentrifugens rotor och
som bestar av en styv cylinder med véggtjockleken upp till 30 mm
och med precisionsbearbetade dndar. Cylindern ska vara tillverkad
eller skyddad av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av
UF¢".

12. Uttagsror med upp till 12 mm innerdiameter, for avtappning av
UF¢-gas frén centrifugens rotorrér enligt pitotrorsprincipen, tillver-
kade eller skyddade av "material som dr resistenta mot korrosion
orsakad av UFy".

13. Frekvensomvandlare som dr sérskilt konstruerade eller iord-
ningstillda for att mata motorstatorn vid anrikning med gascentrifu-
ger och som har alla foljande egenskaper samt dirfor sdrskilt kon-
struerade komponenter:

a) Flerfasig utgang inom frekvensomradet 600 Hz till 2 000 Hz.
b) Frekvenskontroll béttre &dn 0,1 %.

¢) Harmonisk distorsion mindre &n 2 %.

d) Verkningsgrad béttre dn 80 %.

14. Bélgventiler, med en diameter mellan 10 och 160 mm, tillver-
kade eller skyddade av "material som &r resistenta mot korrosion
orsakad av UF¢".

¢) Utrustning och komponenter som dr sirskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med gasdiffusion, enligt f6ljande:

1. Membran for gasdiffusion, tillverkade av pordsa metalliska,
polymera eller keramiska "material som é&r resistenta mot korrosion
orsakad av UF¢"” med en porstorlek mellan 10 och 100 nm, en tjock-
lek pd 5 mm eller mindre och, om i form av ror, med en diameter
som dr 25 mm eller mindre.

2. Behallare for gasdiffusorer tillverkade eller skyddade av
"material som ar resistenta mot korrosion orsakad av UF¢".
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0B001 c) (forts.)

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- och deplacementkompresso-
rer) eller blasmaskiner med en sugkapacitet for UFg pa 1 m’/min eller
mer, och ett utloppstryck upp till 666,7 kPa, tillverkade eller skyd-
dade av "material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

4. Axeltdtningar for kompressorer eller blasmaskiner som anges i
avsnitt 0B001.c.3 och som &r konstruerade sd att inldckningen av
buffertgas dr mindre dn 1 000 cm’/min.

5. Vérmevixlare tillverkade av aluminium, koppar, nickel eller
legeringar som innehéller mer &n 60 procent nickel, eller kombina-
tioner av dessa metaller 1 form av pléterade ror och som ar konstrue-
rade for drift vid ett tryck ldgre &n det atmosfdariska med en
lackhastighet som begrénsar tryckhdjningen till mindre &n 10 Pa/tim
nér tryckskillnaden uppgar till 100 kPa.

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm, tillver-
kade eller skyddade av "material som dr resistenta mot korrosion
orsakad av UFy".

d) Utrustning och komponenter som &r sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med aerodynamisk process, enligt fol-
jande:

1. Separationsmunstycken, dysor, som bestir av slitsformade
bojda kanaler vars krokningsradie &r mindre &n 1 mm, och som é&r
resistenta mot korrosion orsakad av UFs, och som i munstycket har
en knivsegg som delar gasflodet genom munstycket i tva strommar.

2. Stromningsdrivna cylindriska eller koniska ror med tangentiellt
inlopp (vortexrdr) vilka é&r tillverkade eller skyddade av "material
som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFs”, med en diameter
mellan 0,5 cm och 4 cm och ett férhallande mellan lingd och diame-
ter pa 20:1 eller mindre och med ett eller flera tangentiella inlopp.

3. Kompressorer (axial-, centrifugal- eller deplacementkompresso-
rer) eller bldsmaskiner med en sugkapacitet av 2 m’/min eller mer,
tillverkade eller skyddade av "material som é&r resistenta mot korro-
sion orsakad av UF¢", och till kompressorerna horande axeltitningar.

4. Varmevixlare tillverkade eller skyddade av "material som é&r
resistenta mot korrosion orsakad av UFg".

5. Behéllare, avsedda att innesluta vortexrdr eller separationsmun-
stycken, tillverkade eller skyddade av "material som dr resistenta mot
korrosion orsakad av UFg".

6. Bilgventiler, med en diameter mellan 40 och 1 500 mm, som é&r
tillverkade eller skyddade av "material som ar resistenta mot korro-
sion orsakad av UFg".



0B001 d) (forts.)

7. Processystem for att separera UF; (uranhexafluorid) frén barga-
sen (vdte eller helium) s& att innehdllet av UFq blir 1 ppm eller
mindre, innefattande foljande:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan
arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C) eller lagre.
b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturen 153 K

(- 120 °C) eller lagre.

¢) Separationsmunstycken eller vortexror for separation av UFg

(uranhexafluorid) fran bargasen.

d) Kylfillor for UFg (uranhexafluorid) som kan arbeta vid
temperaturen 253 K (- 20 °C) eller ldgre.

e) Utrustning och komponenter som dr sirskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med kemisk utbytesprocess, enligt
foljande:

1. Vitske-vitskepulskolonner med snabbt utbyte dér uppehallsti-
den i varje steg dr 30 sekunder eller mindre och som &r resistenta mot
koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyddade med ldmp-
liga plastmaterial sasom fluorkarbonpolymerer eller glas).

2. Vitske-vitskecentrifugalkontaktorer med snabbt utbyte dér
uppehallstiden i varje steg dr 30 sekunder eller mindre och som é&r
resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. tillverkade av eller skyd-
dade med lampliga plastmaterial sasom fluorkarbonpolymerer eller
glas).

3. FElektrokemiska reduktionsceller som &r resistenta mot
koncentrerade saltsyrelosningar, for reduktion av uran fran ett va-
lenstal till ett annat valenstal.

4. Matningsutrustning for elektrokemiska reduktionsceller, avsedd
att dverfora U™ frén det organiska flodet och for vilken de delar som
kommer i kontakt med flodet dr tillverkade av eller skyddade med
lampligt material (t.ex. glas, fluorkarbonpolymerer, polyfenylsulfat,
polyetersulfon och hartsimpregnerad grafit).

5. System for att producera losningar av uranklorid med hdg ren-
het, bestdende av utrustning for upplosning, vétskeextraktion
och/eller jonbyte for rening och elektrolytiska celler for att reducera
U'eller U™ till U™

6. Uranoxidationssystem for oxidation av U™ till U™

f) Utrustning och komponenter som é&r sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med jonbytesprocess, enligt foljande:

1. Snabbreagerande jonbytarmassor, som film eller pordsa mak-
rondtverk, i vilka de aktiva kemiska utbytesgrupperna ir begrénsade
till ytbeldggningen pa en inaktiv pords bararkropp, samt andra kom-
positstrukturer 1 ldmplig form, inklusive partiklar och fibrer, med en
diameter som ar 0,2 mm eller mindre, resistenta mot koncentrerad
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0B001 f) (forts.)

saltsyra och gjorda for att ha en utbyteshalveringstid som &r mindre
dn 10 sekunder och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K
(100 °C) till 473 K (200 °C).

2. Jonbyteskolonner (cylindriska) med en diameter som é&r storre
dn 1 000 mm, tillverkade av eller skyddade med material som &r
resistenta mot koncentrerad saltsyra (t.ex. titan eller fluorkarbon-
plaster) och som kan arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till
473 K (200 °C) och vid tryck over 0,7 MPa.

3. Aterstromningssystem for jonbyte (kemiska eller elektroke-
miska oxidations- eller reduktionssystem) for regenerering av ke-
miska reducerande eller oxiderande &mnen som anvénts i anriknings-
kaskader som utnyttjar jonbyte.

g) Utrustning och komponenter som ar sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for isotopseparation med "laser” tillimpad pa atomér
anga (AVLIS), enligt foljande:

1. Hogeffektselektronstralekanoner som arbetar i band eller med
svep och som kan leverera mer effekt 4n 2,5 kW/cm och som &r av-
sedda att anvindas for att foranga uran.

2. System for hantering av flytande metall avsedda for uran eller
uranlegeringar i smélt form, bestdende av deglar som ér tillverkade
av eller skyddade med ldmpligt korrosions- och vidrmebestindigt
material (t.ex. tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med
oxider av andra séllsynta jordartsmetaller eller blandningar av sé-
dana) samt kylutrustning for deglarna.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

3. System for att uppsamla slutprodukt och restfraktion tillverkade
av eller fodrade med material som é&r resistent mot vdrmen och korro-
sionen fran fordngad uranmetall eller flytande uran, t.ex. yttriumox-
idbelagd grafit eller tantal.

4. Behdllare for separatormodul (cylindriska eller rektanguldra
behallare) som ska anvéndas for att innesluta kéllan som producerar
uranmetallénga, elektronstralekanonen och uppsamlare av slutpro-
dukt och restfraktion.

5. "Lasrar” eller "laser”-system for separation av uranisotoper som
ar frekvensstabiliserade for drift 6ver langa tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A005 OCH 6A205.

h) Utrustning och komponenter som &r sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for isotopseparation med "laser” tillimpad pa gas-
molekyler (MLIS) eller kemisk reaktion genom isotopselektiv laser-
aktivering (CRISLA), enligt foljande:



0B001 h) (forts.)

1. Expansionsmunstycken for &verljudshastighet som &r av-
sedda att kyla blandningen av UF¢ och bérgasen till 150 K
(- 123 °C) eller lagre och ér tillverkade av "material som é&r
resistenta mot korrosion orsakad av UF¢".

2. Uppsamlare for uranpentafluorid (UFs) bestdende av filter,
uppsamlare av impakt- (anslags-) eller cyklontyp, eller kombina-
tioner av dessa typer, och som ér tillverkade av "material som &r
resistenta mot korrosion orsakad av UFs/UF4".

3. Kompressorer som ér tillverkade eller skyddade av "material
som ér resistenta mot korrosion orsakad av UFg” samt axeltit-
ningar for sdidana kompressorer.

4. Utrustning for att fluorera UF5 (fast) till UF¢ (gas).

5. Processystem for att separera UF; fran bargasen (t.ex. kvive
eller argon), innefattande foljande:

a) Kryogena viarmevixlare och kryogena separatorer som kan
arbeta vid temperaturer pa 153 K (- 120 °C) eller lagre.
b) Kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pa

153 K (- 120 °C) eller lagre.

c) Kylfillor for UFs som kan arbeta vid temperaturer pa

253 K (- 20 °C) eller lagre.

6. "Lasrar” eller "laser”-system fOr att separera uranisotoper
som dr frekvensstabiliserade for drift 6ver langa tidsperioder.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 6A005 OCH 6A205.

1) Utrustning och komponenter som ar sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med plasmaprocess, enligt foljande:

1. Mikrovagskéllor och antenner som kan producera eller accele-
rera joner och som har en utgéngsfrekvens som ar hogre dn 30 GHz,
och en utgangseffekt (medeleffekt) som &r storre an 50 kW.

2. Jonexcitationsspolar for radiofrekvenser 6ver 100 kHz och som
kan arbeta med mer &n 40 kW medeleffekt.

3. System f0r att generera uranplasma.

4. System for hantering av flytande metall avsedda for uran eller
uranlegeringar i smélt form, bestdende av deglar som ér tillverkade
eller skyddade av lampligt korrosions- och virmebestdndigt material
(t.ex. tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider av
andra sillsynta jordartsmetaller eller blandningar av sédana), samt
kylutrustning for deglarna.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 2A225.

5. Uppsamlare for slutprodukt och restfraktion tillverkade av eller
skyddade med material som &r resistent mot virmen och korrosionen
fran uraninga. Skyddande material kan vara yttriumoxidbelagd grafit
eller tantal.
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0B001 i) (forts.)

6. Cylindriska behallare for separatormodul avsedda att innesluta
uranplasmakéllan, radiofrekvensdrivspolen samt uppsamlare for
slutprodukt och restfraktion tillverkade av lampligt icke-magnetiskt
material (t.ex. rostfritt stal).

j) Utrustning och komponenter som &r sérskilt konstruerade eller
iordningstéllda for separation med elektromagnetisk process, enligt
foljande:

1. Jonkillor, enkla eller multipla, som bestar av en forangnings-
kalla, joniserare och stralaccelerator vilka ar tillverkade av lampligt
icke-magnetiskt material (t.ex. grafit, rostfritt stél eller koppar) och
som kan leverera en jonstralestrom som dr 50 mA eller mer.

2. Jonkollektorer for uppsamling av anrikade eller utarmade uran-
jonstralar och som bestar av tva eller flera slitsar och fickor och ar
gjorda av lampligt icke-magnetiskt material (t.ex. grafit eller rostfritt
stal).

3. Vakuumbehallare for elektromagnetiska uranseparatorer tillver-
kade av icke-magnetiskt material (t.ex. rostfritt stil) och konstruerade
for drift vid ett tryck som &r 0,1 Pa eller lagre.

4. Magnetpolskor med en diameter stérre dn 2 m.

5. Hogspanningsaggregat for jonkéallor som har alla f6ljande egen-
skaper:

a) Gjorda for kontinuerlig drift.
b) Utspanning 20 kV eller hogre.
¢) Utstrom 1 A eller mer.
d) Spanningsreglering béttre &n 0,01 % &ver en tidsperiod pa 8
timmar.
ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A227.

6. Kraftaggregat for magneter (hogeffekt, likstrom) som har alla
foljande egenskaper:
a) Mojlighet att kontinuerligt 1dmna en utstrém som ar 500 A
eller mer samtidigt som utspanningen dr 100 V eller hogre.
b) Strom- eller spanningsreglering béttre &n 0,01 % Over en
tidsperiod pé 8 timmar.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 3A226.

0B002 Sirskilt konstruerade eller iordningstillda hjélpsystem, ut-
rustning och komponenter, enligt foljande, for isotopseparationsan-
laggningar som omfattas av avsnitt 0BOO1 och som ér tillverkade av
eller skyddade med "material som ir resistenta mot korrosion orsakad
av UF¢".

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvénds for att Gver-
fora UFg till anrikningsprocessen.



0B002 (forts.)

b) Desublimeringsutrustning eller kylfdllor som anvénds for att bort-
fora UF¢ fran anrikningsprocessen och for vidaretransport efter upp-
hettning.

c) Stationer for slutprodukt och restfraktion vilka anvinds for att
overfora UFg till behallare.

d) Kondenserings- eller solidifieringsstationer som anvénds for att
avlagsna UF¢ frn anrikningsprocessen genom att komprimera, kyla
och dverfora UFg till flytande eller fast form.

e) Rorsystem och grenrér som dr sérskilt avsedda for transport av
UF; inom kaskader som utnyttjar gasdiffusion, centrifuger eller aero-
dynamiska processer.

f) 1. Samlings- och forgreningsrér for vakuum som tillater en
sugkapacitet pd minst 5 m’/min, eller

2. vakuumpumpar som é&r speciellt konstruerade for anviandning i
UFs-haltig atmosfar.

g) UF¢-masspektrometrar/jonkillor som ar sirskilt konstruerade eller
iordningstéllda for online-prover pd matarflode, slutprodukt eller
restfraktion fran UF¢-gasfloden och som har alla féljande egenskaper:

1. Uppldsning lika med en massenhet for massor storre &n
320 amu.

2. Jonkilla tillverkad av eller fodrad med kromnickellegering
(NiCr) eller monel eller som é&r nickelpliterad.

3. Jonkélla med indirekt upphettning (electron bombardment).

4. Uppsamlingssystem ldmpligt for isotopanalys.

0B003 Anldggning for konvertering av uran och utrustning som &r
sérskilt konstruerad eller iordningstélld for detta, enligt foljande:

a) System for konvertering av uranmalmkoncentrat till UOs.
b) System for konvertering av UOj till UFs.

¢) System for konvertering av UQs till UO,.

d) System for konvertering av UO, till UF,.

e) System for konvertering av UF, till UFg.

f) System for konvertering av UF, till uranmetall.
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0B003 (forts.)
g) System for konvertering av UFg till UO,.

h) System for konvertering av UF; till UF,.
i) System for konvertering av UO, till UCly.

0B004 Anlidggning for produktion eller koncentrering av tungt vat-
ten, deuterium eller deuteriumf6reningar och utrustning och kompo-
nenter som &r sérskilt konstruerade eller iordningstéllda hérfor, enligt
foljande:

a) Anliggning for produktion av tungt vatten, deuterium eller deute-
riumforeningar enligt foljande:

1. Anldaggning for vatten-vitesulfidutbyte.

2. Anldggning for ammoniak-véteutbyte.

b) Utrustning och komponenter enligt f6ljande:

1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte som ér tillverkade av fin-
kornstél (t.ex. ASTM A516) med en diameter mellan 6 och 9 m och
som kan arbeta vid tryck som &r lika med eller hogre d4n 2 MPa och
med en korrosionsmén pa 6 mm eller mer.

2. Enstegs centrifugalfléktar eller -kompressorer med lag tryck-
hojd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av vitesulfidgas (dvs. gas som
innehéller mer &n 70 % H,S) med en drivningskapacitet lika med
eller stdrre dn 56 m’/sekund vid tryck lika med eller hogre dn 1,8
MPa insugningstryck och utrustade med tétningar som ar konstrue-
rade fOr att anvindas i vat H,S-milj6.

3. Kolonner fér ammoniak-véteutbyte vars hojd ar lika med eller
mer dn 35 m och med en diameter mellan 1,5 och 2,5 m och som kan
arbeta vid tryck hogre dn 15 MPa.

4. Inre delar till utbyteskolonnerna, inklusive stegkontaktorer, och
stegpumpar, inklusive sddana som ar drdnkbara, som anvinds for
produktion av tungt vatten med ammoniak-véteutbytesprocessen.

5. Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre én
3 MPa {or produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytes-
processen.

6. Analysatorer for absorption i det infrardda omradet som under
drift kan analysera forhéllandet mellan vite och deuterium nér deute-
riumkoncentrationen ar lika med eller hdgre dn 90 %.

7. Katalytiska brannare for omvandling av anrikad deuteriumgas
till tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner
for detta, avsedda for uppgradering av tungt vatten till en deuterium-
koncentration motsvarande reaktorkvalitet.



0B005 Anldggning som éar sérskilt konstruerad for tillverkning av
brénsleelement for "kadrnreaktorer” och utrustning sirskilt konstrue-
rad eller iordningstélld harfor.

Anm.: En anldggning for tillverkning av brénsleelement for "karnreaktorer”
omfattar utrustning som

a) i produktionsprocessen normalt kommer i direkt kontakt med eller direkt
behandlar eller styr flodet av kdrndmne,

b) forseglar kapslingen av kdrndmne,

c) kontrollerar att kapsling eller forsegling &r oskadd, eller

d) kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade brénslet.

0B006 Anlidggning for upparbetning av bestralade bransleelement for
"karnreaktor” och utrustning och komponenter sérskilt konstruerade
eller iordningstéllda harfor.

Anm.: Avsnitt 0B006 innefattar foljande:

a) Anldggning for upparbetning av bestralade brénsleelement frén
"kdrnreaktor” samt utrustning och komponenter som normalt kommer i direkt
kontakt med och direkt kontrollerar det bestrdlade brinslet och huvudflodena av
kérndmne och klyvningsprodukter.

b) Maskiner for att hugga, klippa eller skdra bréinsleelement, dvs.
fjarrmandvrerad utrustning for att skéra, hugga, riva eller klippa bestralade
brinsleelement, knippen eller stavar fran "kadrnreaktor”.

¢) Upplosningskar, kriticitetssékra behallare (t.ex. med liten diameter, ringfor-
made eller skivformade) som ér sérskilt konstruerade eller iordningstéllda for att
anvéndas for upplosning av bestralat "kédrnreaktor”brénsle, och kan téla varm,
starkt korrosiv viétska och fyllas och hanteras genom fjarrmandvrering.

d) Utrustning for motstroms vitskeextraktion och jonbytesutrustning som ar
sdrskilt konstruerade eller iordningstéllda for att anvédndas i en anldggning for
upparbetning av bestralat "naturligt uran”, "utarmat uran” eller "sérskilt klyvbart
material”.

e) Lagringstankar som &r sirskilt konstruerade for att vara kriticitetssékra och
resistenta mot salpetersyras korrosiva verkan.

Anm.: En lagringstank kan ha foljande egenskaper:

1. Vaggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent (berdknad for
alla bestandsdelar enligt definition i anmérkningen till avsnitt 0C004) pa
minst 2 %.

2. En maximal diameter pa 175 mm for ett cylindriskt karl, eller

3. en maximal bredd pad 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad
behéllare.

f) Processdvervakningsutrustning som é&r sirskilt konstruerad eller iordnings-
tilld for att 6vervaka eller styra upparbetningen av bestralat "naturligt uran”,
"utarmat uran” eller "sdrskilt klyvbart material”.

0B007 Anldggning for konvertering av plutonium och utrustning
sarskilt konstruerad eller iordningstilld harfor, enligt foljande:

a) System for konvertering av plutoniumnitrat till plutoniumoxid.

b) System for produktion av plutoniummetall.
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0C Material

0C001 "Naturligt uran” eller "utarmat uran” eller torium i form av
metall, legeringar, kemiska foreningar eller koncentrat och varje
annat material som innehaller ett eller flera av de ovan nimnda mate-
rialen.

Anm.: Avsnitt 0C001 omfattar inte foljande:
a) Fyra gram eller mindre av "naturligt uran” eller "utarmat uran”, nir det
ingdr i sensorkomponenter i instrument.
b) "Utarmat uran” speciellt framstillt for foljande civila icke-nukledra
tillampningar:
1. Skérmning.
2. Emballering.
3. Ballast med en massa som inte &r storre &n 100 kg.
4. Motvikter med en massa som inte ar storre an 100 kg.
c) Legeringar innehallande mindre dn 5 % torium.
d) Keramiska produkter innehallande torium vilka har framstéllts for icke-
nukleédr anvindning.

0C002 "Sérskilt klyvbart material”.

Anm.: Avsnitt 0C002 omfattar inte médngder om fyra "effektiva gram” eller
mindre nir materialet ingér i sensorkomponenter i instrument.

0C003 Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och andra deuteri-
umforeningar samt blandningar och 16sningar som innehéller deute-
rium i vilka isotopforhéllandet deuterium-vite dverstiger 1:5 000.

0C004 Grafit, kiarnteknisk kvalitet, som har en renhetsgrad som é&r
béttre dn 5 delar per miljon ’borekvivalenter’ och en densitet som ar
storre dn 1,5 g/em’.

ANM.: SE AVEN AVSNITT 1C107.

Anm. I Avsnitt 0C004 omfattar inte foljande:

a) Grafitprodukter med en massa som dr mindre &n 1 kg, utom de som é&r
sdrskilt avsedda eller preparerade for anvéndning i en kdrnreaktor.

b) Grafitpulver.

Anm. 2: 1 avsnitt 0C004 definieras *borekvivalent’ (BE) som summan av BE, for
fororeningar (utom BE,, eftersom kol inte betraktas som en fororening) inklu-
sive bor, dar

BE, (ppm) = CF X koncentrationen av element Z i ppm

GZXAB

dar CF dr omvandlingsfaktorn =
o X AZ

och og och o7 dr de termiska neutroninfangningstvérsnitten (i barn) for natur-
ligt forekommande bor respektive element Z, och Ag och Ay dr atommassan hos
naturligt forekommande bor respektive element Z.



0C005 Speciellt forberedda foreningar eller pulver avsedda for till-
verkning av gasdiffusionsmembran som dr resistenta mot korrosion
orsakad av UFg (t.ex. nickel eller legering innehéllande 60 viktpro-
cent eller mer nickel, aluminiumoxid och fullstindigt fluorerade
polymerer) och som har en renhet pa 99,9 viktprocent eller béttre
och en genomsnittlig partikelstorlek som &r mindre d4n 10 pm métt
enligt American Society for Testing and Materials (ASTM) B 330
standard och en hog grad av likformighet i partikelstorleken.

0D Programvara

0D001 "Programvara” som &r sdrskilt konstruerad eller modifierad

for "utveckling”, "produktion” eller "anvdndning” av varor som om-
fattas av denna kategori.

OE Teknik
0E001 "Teknik” enligt anmérkning rorande kéarnteknik for

"utveckling”, "produktion” eller "anvidndning” av varor som omfattas

av denna kategori.
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