TIR-konvention, bilaga 5 [3181]

Bilaga 5

[3181] TIR-skyltar
1. Skyltarna skall ha foljande métt: 250 mm x 400 mm.

2. Bokstidverna TIR med latinska stora bokstédver skall vara 200 mm hoga och deras
staplar skall vara minst 20 mm breda. Bokstéverna skall vara vita pa bla botten.

Kommentar:
Nedan ses modell av TIR-skylt enligt bil. 5.
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[3191] TIR-konventionen

6:82

Bilaga 6

Forklarande anmiirkningar

Inledning
[3191] i) Enligt bestimmelserna i artikel 43 i denna konvention tolkar de forklarande
anmérkningarna vissa bestimmelser i denna konvention och dess bilagor. De innehéller
ocksé vissa rekommendationer.

ii) De forklarande anmérkningarna &ndrar ej bestimmelserna i denna konvention
eller dess bilagor utan preciserar endast deras innehall, mening och omfattning.

ii1) Sarskilt betrdffande bestimmelserna i artikel 12 [3023] i denna konvention och
i bilaga 2 ([3121] o.f.) om de tekniska villkoren for godkénnande av végfordon for
transport under tullforsegling anger de forklarande anméarkningarna, dér sa ar lampligt,
de konstruktionsmetoder som av de fordragsslutande parterna skall anses uppfylla dessa
bestimmelser. De forklarande anmérkningarna anger ocksa, dar sd ar lampligt, de
konstruktionsmetoder som icke uppfyller dessa bestimmelser.

iv) De forklarande anméarkningarna skapar en mdjlighet att tillimpa bestimmelserna
i denna konvention och dess bilagor med hénsynstagande till utvecklingen pa det
tekniska och ekonomiska omradet.

Anm. De forklarande anméirkningarna har publicerats i anslutning till resp. artikel eller bilaga i
konventionen. Se [3001:1] o.f. Skisser till dessa forklarande anmérkningar aterges hér, i bilaga
6.



TIR-konvention, bilaga 6 [3192]

Skiss nr 1
till forklarande anmdrkning 2.2.1 b)

[3192] Exempel pa giangjirn och tullférseglingsanordning pa dorrar till fordon
med isolerade lastutrymmen
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[3193] TIR-konventionen
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Skiss nr 1 a
till forklarande anmdrkning 2.2.1 b)

[3193] Exempel pa gingjirn som inte kriver speciell sikring av
gangjarnstappen

Nedanstaende gangjarn uppfyller kraven i forklarande anmérkning 2.2.1 b), moment b),
andra meningen. Utformningen av gangjirnet och gangjarnsplattan gor speciell sékring
av gangjarnstappen onddig, eftersom gangjarnsplattan bildar en krage bakom kanterna
pa gangjérnet. Denna krage hindrar dérfoér den tullforseglade dorren fran att kunna
Oppnas vid den sida dir gangjarnet sitter utan att tydliga spar uppkommer, 4ven om den

osdkrade gangjarnstappen har tagits bort.

Géngjirmsplattans kanter

Géangjirn

Krage Gangjirnstapp



TIR-konvention, bilaga 6 [3194]

Skiss nr 2
till forklarande anmdrkning 2.3.6 a) — 1

[3194] Fordon med tilttak forsedda med skjutbara fistringar

Ring med dubbla dglor Alternativ 1
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[3195] TIR-konventionen
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Skiss nr 2 a
till forklarande anmdrkning 2.3.6 a) — 2

[3195] Exempel pa vridbar féstring ("'D"-ring)
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TIR-konvention, bilaga 6 [3196]

Skiss nr 3
till forklarande anmdrkning 2.3.11 a)

[3196] Exempel pa anordning att fista tiltduken vid fordonet

Nedan avbildade anordning uppfyller kraven i sista delen av moment 11 a) [3140] av
artikel 3 1 bilaga 2. Den uppfyller ocksé kraven i artikel 3, punkt 6 a) [3133] och 6 b)
[3134] i bilaga 2.

Fistlina

Fistring

Del av tiltduk
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[3197] TIR-konventionen

6:88

Skiss nr 4
till bil. 2 art. 3 punkt 6 a) och b)

[3197] Anordning for att fista tiltduken

Nedan avbildade anordning uppfyller kraven i artikel 3, punkt 6 a) [3133] och 6 b)
[3134] i bilaga 2.
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Kommentar

Foljande skiss dr ett exempel pd en anordning att sditta fast tdltduken enligt bilaga 2 artikel 3,
moment 6 a) och 6 b).

Tiltduk

Firseglingslina

Jimbalk



TIR-konvention, bilaga 6 [3198]

Skiss nr 5
till forklarande anmdrkning 2.2.1 b)

[3198] Exempel pa fastsittningsanordning monterad frin insidan pa isolerade
dorrkonstruktioner
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[3201] TIR-konventionen

6:90

Bilaga 7

Bilaga om godkinnande av containrar
Del I

Regler om de tekniska villkor som containrar skall uppfylla for att kunna
godkiinnas for internationell transport under tullforsegling

Férklarande anmdrkningar

De forklarande anmérkningarna som avser bilaga 2 ([3121] o.f.) och som é&r intagna i bilaga 6
([3191] o.f) till denna konvention géller mutatis mutandis vid tillimpningen av denna
konvention containrar som godkénts for transport under tullforsegling.

Anm. Mutatis mutandis = efter vederborliga dndringar

Artikel 1 — Grundprinciper
[3201] For internationell godstransport under tullforsegling far godkdnnas endast
containrar som konstruerats och utrustats pa sadant sitt:

a) att gods inte kan tagas ut ur eller foras in i den forseglade delen av containern utan
att synliga spar av manipulation uppkommer eller tullférseglingen brytes;

b) att tullforsegling kan anbringas pa dem ldtt och effektivt;

c) att de ej innehaller ndgra dolda utrymmen dér gods kan gémmas undan;

d) att alla utrymmen som kan innehalla gods ar latt atkomliga for tullundersékning.

Kommentar till artikel 1

Dekaler, malningar pa lastutrymmen

[3201:1] Malningar, éverforingsbilder, band av reflekterande material och andra liknande
mdrkningar som inte kan tas bort fran tdltduken eller containerns viggar dr tillitna under

forutsdttning att de inte doljer viggarnas eller tdltdukens struktur, som skall vara klart synlig.

Dekaler och andra liknande mdrkningar som kan gomma oppningar i lastutrymme skall déremot
inte tilldtas.

Artikel 2 — Containrars konstruktion
[3202] 1. For tillimpningen av villkoren i artikel 1 i dessa regler géller f6ljande.

a) De visentliga delarna av en container (vdggar, golv, dorrar, tak, stolpar, ramar,
tvarstycken etc.) skall vara ssmmanfogade antingen med anordningar som ¢j kan tagas
bort och sittas tillbaka fran utsidan utan att synliga spar uppkommer eller pa sadant sétt
att en konstruktion astadkoms som ej kan dndras utan att synliga spar uppkommer. Nér
véggar, golv, dorrar och tak tillverkats av olika delar skall dessa uppfylla samma villkor
och ha tillrdcklig motstandskraft.

b) Dorrar och alla andra tillslutningsanordningar (inklusive kranar, manhalsluckor,
flénsar etc.) skall vara forsedda med en anordning pa vilken tullforsegling kan
anbringas. Denna anordning madste vara sddan att den ¢j kan tagas bort och sittas
tillbaka fran containerns utsida utan att synliga spar uppkommer, eller doérren eller
tillslutningen Gppnas utan att tullférseglingen brytes. Denna skall vara skyddad pa
lampligt sitt. Oppningsbara tak skall vara tilldtna.

Kommentar till artikel 2, moment 1 b)

Skydd for tullforsegling pa containrar

[3202:1] Eftersom konventionen inte har ndgra speciella krav pd sdttet att skydda en
tullforsegling kan man vilja mellan att ticka den med en speciell anordning, eller konstruera
dorren pa ett sddant sdtt att det inte finns ndgon risk att tullférseglingen blir skadad vid en
sammanstotning.



TIR-konvention, bilaga 7, del I, artikel 2 [3203]

Artikel 2 moment 1 (forts.)

[3203] ¢) Oppningar for luftning eller avrinning skall vara forsedda med en anordning
som hindrar tilltrdde till containerns inre. Denna anordning maste vara sddan att den ¢j
kan tagas bort och sittas tillbaka frdn containerns utsida utan att synliga spér
uppkommer.

Kommentar till artikel 2, moment 1 c¢)

Oppningar for luftning av containrar

[3203:1] Aven om Oppningar for lufining i princip inte fir éverstiga 400 mm, fir varje
godkdnnande myndighet, om alla andra krav dr iakttagna, godkdnna en dppning stérre édn 400
mm om en sddan dppning visas upp.

Artikel 2 (forts.)

[3204] 2. Utan hinder av foreskrifter i artikel 1 c) i dessa regler dr sddana vésentliga
delar av containern tillatna vilka av praktiska skdl maste innehélla tomrum (t.ex. mellan
véggarna i en dubbel vdgg). For att hindra att nimnda utrymmen anvénds for att gdmma
gods:

i) skall, om den invéndiga beklddnaden ticker hela viaggen fran golv till tak eller
om i andra fall utrymmet mellan beklddnaden och den yttre viggen &r helt tillslutet,
beklddnaden vara anbragt sé att den ej kan tagas bort och séttas tillbaka utan att
tydliga spar uppkommer, och

ii) om en bekliddnad ej ticker hela viggen och utrymmena mellan beklddnaden
och den yttre viggen ej &r helt tillslutna och i alla andra fall da sddana utrymmen
forekommer i konstruktionen av en container, skall dessa utrymmen vara sé fa som
mojligt och vara latt &tkomliga for tullundersokning.

Kommentar till artikel 2, moment 2

Eliminering av ihiliga balkkonstruktioner

[3204:1] Konstruktioner av lastutrymmen med tillslutna utrymmen, sdasom ihdliga balkar, skall
hdllas pa ett minimum och skall gradvis elimineras vid nykonstruktionen ddr dppna profiler bor
anvidndas om det dr mojligt. Om det pa grund av konstruktionsskdl anvinds tillslutna utrymmen
i birande delar pa containern dr inspektionshdl for att underldtta tullkontroll tillatna. Om
sddana inspektionshdl finns skall de antecknas i punkt 9 i modell 11 [3223] eller punkt 7 i modell
111 [3224] godkédnnandebeviset.

Artikel 2 (forts.)

[3205] 3. Fonster skall vara tilldtna i utbytbara karosserier enligt definition i bilaga 6
forklarande anmiirkning [0.1 j)]' i konventionen under forutsittning att de ir tillverkade
av material som har tillricklig motstandskraft och att de ej kan tagas bort och sittas
tillbaka fran utsidan utan att tydliga spar uppkommer. Glas skall trots detta tillatas, men
om annat glas dn sékerhetsglas anvénds, skall fonstret vara forsett med ett fastsatt
metallgaller som ej kan tagas bort fran utsidan. Gallrets hél skall ej vara mer &n 10 mm.
Fénster skall inte vara tilldtna i containrar enligt definitionen i [artikel 1 j)]' annat dn
i utbytbara karosserier enligt definitionen i bilaga 6 férklarande anmérkning [0.1 j)] ' 1
konventionen.

! Redaktionell dndring. Genom édndring ECE/TRANS/17/Amend.21 har tidigare artikel 1 e) blivit
artikel 1 j) och forklarande anmirkning 0.1 e) blivit forklarande anmirkning 0.1 j).

Hénvisningarna i artikel 2, moment 3 i bilaga 7 borde darfor ha éndrats enligt ovanstéende.

Andring nr 18 till TFHII:3 ~ 6:91



[3206] TIR-konventionen

6:92

Artikel 3 — Containrar som kan vikas ihop eller monteras ned

[3206] Hopvikbara eller demonterbara containrar skall vara underkastade foreskrifterna
i artiklarna 1 och 2 i dessa regler; de skall dessutom vara forsedda med ett 1dssystem
som haller de olika delarna pa plats nir containern vikts upp eller monterats. Detta
lassystem skall kunna forseglas av tullen, om det sitter pd utsidan av containern nér
denna vikts upp eller monterats.

Artikel 4 — Containrar med tilttak

[3207] 1. Containrar med télttak skall i tillampliga delar uppfylla foreskrifterna i artiklarna
1, 2 och 3 i dessa regler. Dessutom skall dessa containrar uppfylla bestimmelserna i denna
artikel.

2. Taltduken skall utgoras antingen av kraftig segelduk eller av plastoverdragen eller
gummerad vadv som &r otdjbar och tillrdckligt héllfast. Den skall vara i gott skick och
sa anordnad att nir stdngningsanordningen sékrats, mojlighet ej finns att komma at
lasten utan att synliga spar uppkommer.

3. Om téltduken ér tillverkad av flera stycken, skall dessas kanter vikas in i varandra
och sys ihop med tvd sdmmar pd minst 15 mm inbérdes avstand. Dessa sommar skall
utforas sdsom framgér av skiss nr 1 [3214], bifogad dessa regler; om det emellertid for
vissa delar av tiltduken (exempelvis flikar och forstirkta horn), ej dr mojligt att
sammanfoga styckena pa detta sitt, ar det tillrackligt att vika kanten av den &vre delen
och sy sdsom framgar av skiss nr 2 [3215], bifogad dessa regler. En av sommarna skall
vara synlig endast frén insidan och férgen pa den trad som anvénds for denna som skall
tydligt avvika fran fargen pa sjdlva duken och fran fargen pa den trdd som anvénds for
den andra sommen. Alla sommar skall vara maskinsydda.

4. Om tiltduken utgdres av plastoverdragen vév och é&r tillverkad av flera stycken
kan styckena i stéllet vara sammanfogade genom svetsning sdsom framgér av skiss nr
3 [3208], bifogad dessa regler. Styckenas kanter skall tidcka varandra till minst 15 mm
bredd. Styckena skall vara sammansvetsade over hela den bredd, dér de tacker varandra.
Kanten pé den yttre téltduken skall vara tickt med ett plastband, som &r minst 7 mm
brett och som anbringats genom samma svetsningsforfarande. Plastbandet och ett minst
3 mm brett omrade pé varje sida skall vara priglat med ett tydligt markerat likformigt
monster i relief. Styckena skall vara svetsade pa ett sddant sétt, att de ej kan skiljas &t
och fogas samman igen utan att synliga spar uppkommer.

Kommentar till artikel 4, moment 4

Plastband

[3207:1] Kravet pa plastband dr visentligt for tullsiikerheten. Det dr ddrfor inte tilldtet att ge
ett godkdnnande om bandet saknas.

Overlappning av kanterna av tiltdukens stycken

For tullsdkringsdndamdl dr det tillrdckligt med en 6verlappning av styckenas kanter av minst 15
mm, men en éverlappning av 20 mm och mer dr tillaten och kan vara nodvéndig av tekniska skdl
beroende pd tiltdukens material och dess sammanfogning.

Metoder for att svetsa samman stycken av tiltduken

Metoder att svetsa samman stycken av téltduk vilka dr godkédnda som tullséikra om de tilldmpas
i enlighet med foreskrifterna i bilaga 2 av konventionen inbegriper fusionsmetoden, med vilken
stycken av tiltduk smdlts samman genom att héga temperaturer anvinds och
hogfirekvensmetoden med vilken stycken av tiltduk svetsas samman genom att hog frekvens och
haogt tryck anvénds.

Artikel 4 (forts.)

[3208] 5. Reparationer skall goras enligt den metod som beskrives i skiss nr 4 [3217],
bifogad dessa regler; kanterna skall vikas in i varandra och sys ihop med tva synliga
sommar pa minst 15 mm inbordes avstind; firgen pé den trdd som &r synlig fran insidan
skall avvika fran fargen p& den trdd som &r synlig fran utsidan och fran sjélva



TIR-konvention, bilaga 7, del I, artikel 4 [3208:1]

téltdukens farg; alla sommar skall vara maskinsydda. Nar en téltduk som skadats néra
kanten repareras genom att den skadade delen ersittes med en lapp, kan sommen ocksa
utforas enligt foreskrifterna i moment 3 av denna artikel och skiss nr 1 [3214], bifogad
dessa regler. Téltduk av plastoverdragen vév kan i stéllet repareras enligt den metod
som beskrives i moment 4 av denna artikel, men i sé fall maste plastbandet anbringas pa
tiltdukens bada sidor och lappen pa tiltdukens insida.

Kommentar till artikel 4, moment S
Reparation av plastoverdragen taltduk
[3208:1] Foljande metod dr tillaten vid reparation av dessa tdltdukar.

Under tryck och virme applicerat flytande vinyl som smdlter tdltduken och
reparationslappen. I detta fall skall ett plastband priglat med ett ménster anbringas pd lappens
ytterkanter pd bdda sidor om tdiltduken.

Band av reflekterande material

Band av reflekterande material som kan tas bort och som déljer tiltdukens struktur dr emellertid
tilldtna om de dr fullstindigt svetsade pa duken av plastklidd viv och sdkrade i enlighet med
bestimmelserna i bil. 2, artikel 3, moment 5 [3132]. (Se skiss nedan.)

e 151> 1%
g=d 2 Band av reflekterande material % <Ex
3. |3 3. o3
[,
7 Tiltduk 7 Plastband
. |
e > )
P ey \_\
Taleduk " Plastband
Lapp

Artikel 4 (forts.)
[3209] 6. Taltduken skall vara fastad vid containern i noga dverensstimmelse med
villkoren i artikel 1 a) och b) i dessa regler. Féljande system kan anvéndas:
a) Téltduken kan sittas fast med
i) metallringar fastade vid containern;
ii) snorhal i kanten pa duken;

Andring nr 26 till TFH TI1:3
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[3209:1] TIR-konventionen

6:94

iii) en lina som gér genom ringarna utanpd duken och som syns fran utsidan i hela
sin ldngd.
Téltduken skall tdcka containerns fasta delar med minst 250 mm, maétt fran
fastringarnas mittpunkt, sdvida ej containerns egen konstruktion hindrar all &tkomst av
godset.

Férklarande anmdrkning till artikel 4, moment 6 a)
[3209:1] Exempel pa en metod att fasta tdltduken runt containers hdrnbeslag, som ar godtagbar
fran tullsynpunkt, illustreras i skissen [3228] bifogad denna del III.

Artikel 4 moment 6 (forts.)
[3210] b) Nér téltdukens kant skall sdttas fast permanent pd en container, skall -
sammanfogningen vara oavbruten och utférd med stabila anordningar.

c) Nér ett system for 1dsning av téltduk anvinds skall det i 14st lage hélla téltduken
tétt intill containerns utsida (som exempel se skiss nr 6 [3219]).

7. Téltduken skall bdras upp av lamplig 6verbyggnad (stolpar, viggar, bagar,
tvarslaar etc.).

Kommentar till artikel 4, moment 7

Stod for tialtduken

[3210:1] Bdgarna som bér upp tdltduken dr ibland ihdliga och kan anvindas som gomstille. Det
dr emellertid alltid mojligt att inspektera dem, liksom mdnga andra fordonsdelar. Ihaliga bagar
dr ddrfor godtagbara.

Artikel 4 (forts.)

[3211] 8. Avsténdet mellan ringar och avstandet mellan snorhal far ej dverstiga 200
mm. Avstandet far emellertid vara stdrre men far inte overstiga 300 mm mellan ringar
och snorhél pé vardera sidan om en stolpe om konstruktionen av containern och télttaket
ar sddan att den hindrar allt tilltrdde till containerns inre. Snorhélen skall vara forstérkta.

9. Foljande slag av linor skall anvindas:

a) stéllina med minst 3 mm diameter, eller

b) hamp- eller sisallina med minst 8 mm diameter, innesluten i ett genomskinligt
plastholje, eller

¢) linor som bestér av knippen av fiberoptiska ledare inneslutna i ett spirallindat
stalskydd omgivet av ett genomskinligt otdjbart plasthélje, eller,

d) linor som bestar av en kirna av textilmaterial omgiven av atminstone fyra parter
helt av staltrad som fullstédndigt tdcker kdrnan, pa villkor att linans diameter &r minst 3
mm (utan att man riknar med det eventuella genomskinliga plastholjet).

Linor enligt moment 9 a) eller d) i denna artikel far ha ett genomskinligt otdjbart
plasthdlje. TFS 2005:31.

Kommentar till artikel 4, moment 9

Anvindning av remmar

[3211:1] I det senare konstruktionssystemet kan i stillet for en rem en forseglingslina anvindas.
Den kan bestd av tvad delar.

Artikel 4 (forts.)

[3212] 10. Varje lina skall vara i ett stycke och ha ett andstycke av hard metall i varje
ande. Varje dndstycke av metall skall medge att trdden eller bandet till tullférseglingen
kan trds igenom. Fistanordningen for varje &ndstycke av metall for linor enligt
bestdmmelserna i moment 9 a), b) och d) i denna artikel skall vara férsedd med en halnit
som géir genom linan si att trdden eller bandet till tullférseglingen kan trds igenom.
Linan skall kunna ses pa vardera sidan av halniten sé att det 4r mojligt att forsakra sig
om att linan &r i ett stycke (se skiss nr 5 [3218], bifogad dessa regler). TF'S 2005:31.
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11. Vid de 6ppningar i tdltduken som anvénds vid lastning och lossning skall de béda
ytorna fogas samman. Foljande system kan anvindas:

a) Taltdukens bada kanter skall pa ett tillfredsstdllande sétt tdcka varandra. For
tillslutning skall de &ven vara forsedda med:

1) en flik sydd eller svetsad enligt moment 3 och 4 i denna artikel,

ii) ringar och snorhél som uppfyller villkoren i moment 8 av denna artikel,
ringarna skall vara tillverkade av metall; och

iii) en rem av lampligt material, i ett stycke och otdjbar, minst 20 mm bred och

3 mm tjock, som passerar genom ringarna och héller ihop téltdukens béda kanter och

fliken. Remmen skall sidkras pa téltdukens insida och antingen vara férsedd med

— ett snorhél for att kunna sékras med den lina som ndmns i moment 9 i denna

artikel, eller

— ett snorhal som kan trids dver metallringen omnamnd i moment 6 i denna artikel

och siikras med den lina som ndmns i moment 9 i denna artikel.

Négon flik erfordras ej om det finns en speciell anordning, sdsom en

avskdrmningsplét, som hindrar att lastutrymmet kan kommas at utan att tydliga spar

av &verkan uppkommer. Nagon flik skall ej heller erfordras for containrar med
skjutbara téltdukar.

b) Ett speciellt 1asningssystem som haller tiltdukens kanter hart fastlasta nar
lastutrymmet &r stangt och forseglat. Systemet skall vara forsett med en 6ppning genom
vilken metallringen, som omndmns i moment 6 i denna artikel, kan passera och sékras
med den lina som ndmns i moment 9 i denna artikel. Ett sddant system ar beskrivet i
skiss nr 8 [3221] bifogad denna bilaga.

12. De identifieringsmirken som maste finnas pa containern och den
godkinnandeskylt varom foreskrives i del II [3223] av denna bilaga fir under inga
omstindigheter tickas av tdltduken.

Artikel 5 — Containrar med skjutbara tiltdukar

[3213] 1. Containrar med skjutbara tdltdukar skall i tillimpliga delar uppfylla
foreskrifterna i artiklarna 1, 2 och 3 1 dessa regler. Dessutom skall dessa containrar
uppfylla bestimmelserna i denna artikel.

2. Skjutbara téltdukar, golv, dorrar och alla andra av containerns fasta delar skall
antingen uppfylla villkoren i artikel 4, moment 6, 8, 9 och 11 i dessa regler eller
villkoren angivna i punkterna 1) till vi) nedan.

i) Skjutbara tiltdukar, golv, dorrar och alla andra av containerns fasta delar skall
vara sammanfogade pa ett sddant sitt att de ej kan Oppnas eller stingas utan att
tydliga spar uppkommer.

ii) Téltduken skall ticka de fasta delarna av containerns dvre del med minst Y4 av
det faktiska avstindet mellan spdnnbanden. Téltduken skall ticka de fasta delarna
av containerns nedre del med minst 50 mm. Den vertikala 6ppningen mellan
téltduken och containerns fasta delar far inte, pa nagot stille, dverstiga 10 mm, i rit
vinkel métt mot containerns lingsgéende axel, nir containern &r sikrad och forseglad
for tullandamal.

iii) Den skjutbara tdltdukens gejdrar och andra rorliga delar skall vara
sammanfogade pé sddant sitt att stéingda och tullforseglade dorrar och andra rorliga
delar inte kan 6ppnas eller stingas fran utsidan utan att tydliga spar uppkommer. Den
skjutbara téltdukens gejdrar och andra rorliga delar skall vara sammanfogade pa
sadant sitt att mdjlighet ej finns att komma in i containern utan att tydliga spar
uppkommer. Detta system ar beskrivet i skiss nr 9 [3222], bifogad dessa regler.
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iv) Det vagrita avstdndet mellan ringarna, som anvénds for tullindamal, pd
containerns fasta delar far ej overstiga 200 mm. Avstindet far emellertid vara storre
men skall ej 6verstiga 300 mm mellan ringarna pa vardera sidan om en stolpe om
konstruktionen av containern och tiltdukarna &r sddan att den hindrar allt tilltrdde
till lastutrymmet. I varje fall skall féreskrivna villkor i punkt ii) ovan f6ljas.

v) Avstindet mellan spédnnbanden far inte 6verstiga 600 mm.

vi) Féstanordningar, anvénda for att sikra taltdukarna med containerns fasta delar,
skall 6verensstimma med villkoren 1 artikel 4, moment 9 1 dessa foreskrifter.
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Del [ — Skiss nr 1
[3214] Téaltduk tillverkad av flera stycken hopfogade med sommar

Seddd ubifrdn
Sim
a a'
Sedd inifdn
S
36m
{trad av en firg som avviker frin
fargen pé taltduken och frén den
andra simmens farg)
Sektion a-a' ;

- \
7
. I

e

Dubbel fallsém

i

15 mm Tréad synlig endast inifrén och av en
farg som awviker frin fargen pd talt-
dulcen och frdn den andra sommens
farg
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Del I — Skiss nr 2
[3215] Téltduk tillverkad av flera stycken

Hirnséim
a
Sém
al
Sedd utifrin
Sém
Som (trid av en firg som avviker frin

Sedd inifidn firgen pa tiltduken och fran den andra

siimmens firg)

Sektion a-a 1*/

7z
%
7
Z
7
7
7
7
7
7
zZ
7
7
)
7
A,

Trid synlig endast inifrin
och av en fiirg som avviker
fran firgen pa tilkduken

och fran den andra simmens
firg

=~
ey

Anm. Hornsémmar som gjorts enligt den metod som illustreras i skiss nr 2 a) i bilaga 2 till denna
konvention &r ocksa tillatna.
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Hérnsdm

Sedd uti frin

S0m
(trid av en farg som awwiker frin faroen pd
taltduken och frén den andra sommens farg)

Sedd inifdn

Zeldion a-a 1%/ a
N

Trad synlig endast inifrin och Omkring
av en farg som avviker frin 40 mm
fargen pé taltduken och frén den 7
andra sémmens firg

NI

Kommentar

Skiss nr 2 a) i bilaga 2 "taltduk tillverkad av flera stycken " aterges i bilaga 7 som ett
exempel pa en godkdnd metod att gora hornsommar.
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Del [ — Skiss nr 3
[3216] Taltduk tillverkad av flera stycken hopfogade genom svetsning

a al
Sedd utifrén
Sektion a-a'
< 13 - Flasthand
M.
. 1
QQ\ \\g Sektion a-a

MfAtten i millimeter

Sedd inifrdn
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Del I — Skiss nr 4
[3217] Reparation av tiltduk

Sedd utifrin
Sedd inifrdn
?
[ S@mmar */
Sektion a-a 1 %\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ Utsids
3
1 ST al
Minst
15 mm

*/Trédar synliga inifrén skall ha en fiirg som avviker frén firgen pa de tridar som ir synliga utifran
och frin tiltdukens fiirg
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Del [ — Skiss nr 5
[3218] Exempel pa dndstycke

1 Framsida

Hihit genom vilken plombe-
ringstrid eller plomberings-
band skall tridas (halets minirmni-
dimensioner: bredd 3 mm, lingd
11 mm)

Massiv nit

Genomskinligt
plasthilje
Andstycke av

Hal fisr transp ortirens
tillshitning
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Del [ — Skiss nr 6
[3219] System for lasning av tiltduk

ey

Beskrivning

Detta system for lasning av téltduk ar godtagbart under forutsittning att det ar forsett med minst
en metallring vid varje liminda. Oppningarna genom vilka ringen gr ir ovala och si sma4, att
ringen nétt och jamnt gar genom. Den synliga delen av metallringen sticker inte ut mer dn vad

l

i

(3)

o |

som motsvarar dubbla maximala tjockleken pa fastlinan nér systemet ar last.
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Del I — Skiss nr 7
[3220] Téltduk fastsatt i speciellt utformade ramprofiler

Sniirhal Ramprofil
Sektion A-A'

Rampraofil Rem Ring Tiéltduk

Beskrivning

Detta sitt att fista tdltduken vid fordonet dr godtagbart under forutsittning att ringarna ar
nedsdnkta i ramprofilen och inte sticker ut mer dn ramprofilens maximala djup. Ramprofilens
bredd skall vara sé liten som mojligt.
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Del I — Skiss nr 8

[3221] Lasningssystem for oppningar i tiltduken som anvéinds vid lastning och

lossning
Skiss nr 8.1
Skiss nr 8.2
Skissnr 8.4 Skiss nr 8.3
Skissnr 8.1 Skissnr 8.3
) Ni - ﬁ Mit
Taltdule och band av plast 1\
[ E}-
- =
L 1
l AN Cngjarn
- —
] S . N Ex
ey — Skoning med rep 1
™ Tattik W frdn sidan
A Ithryr;me Lisstingsprofil
Taltduls Lisningsprofil or szoning Genomskdrnmg
Skissnr 8.2 Skiss nr 8.4
. Wit
it ) ~ Lissting
¥ Idetall-
platta
Cenomskinligt
plastlock
Forseglingslina Ring och snérhil
Uksichan Insidan

(Beskrivning finns pd ndsta sida)
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Beskrivning

I detta lasningssystem é&r tdltdukens bada kanter, vid 6ppningarna for lastning och
lossning, forenade med en lasstang av aluminium. Téltdukskanterna &r i hela sin langd
forsedda med en skoning som innesluter ett rep (se skiss 8.1). Detta gor det omojligt att
dra ut tiltduken ur lasstdngens profiler. Skoningen skall vara pa utsidan och vara
svetsad i1 Overensstimmelse med bilaga 2, artikel 3, moment 4 i konventionen.

Kanterna skall foras in i de 6ppna profilerna pé lasstingen och foras igenom de tva
parallella kanalerna som skall vara sténgda i sin undre del. Nér 14sstdngen &r i sitt 6vre
lage ar kanterna pa tédltduken forenade.

Vid 6ppningens 6vre del stoppas lasstangen av ett genomskinligt plastlock som &r
nitat till tdltduken (se skiss 8.2). Lasstangen bestar av tva delar, forbundna medelst ett
nitat gangjarn for att tillata vikning for enkel montering och demontering. Detta
gangjirn maste vara konstruerat sé att gdngjérnstappen inte gér att tas bort nir systemet
ar 1ast (se skiss 8.3).

I den nedre delen av lasstidngen finns en Sppning genom vilken ringen passerar.
Oppningen #r oval och av en storlek nitt och jamt tillriicklig att 1ita ringen passera
igenom (se skiss 8.4). TIR-forseglingslinan dras genom denna ring for att sikra
lasstdngen
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Del I — Skiss nr 9
[3222] Exempel pd en konstruktion av ett fordon med skjutbara sidor

Skiss ne 9.1

Skiss nr 9.2

LASTUTRYMMETS GOLV

YALYOUK

s 4 FORGEGUNGS-
PASTAING UNA

AVBTANG MELLAN
SPANNHANDEN

Skiss or 9.2 Skiss nr 9.3

TALTDUKSGEJDER OCH OVERLAPPNING TALTDUKENS OVERLAPPNING - NEDRE DEL

- OVRE DEL
™
foreesvinncesisesmsrmsmmenmress s v A o VRN £ ar et St s v e H
/ GEIDER FOR 8P SPANNARORDNING
: /" A" ” —t}\ml ‘l""n"""l‘”t; . STOLPE

R ] FOR OLIDER ;
sKYDD . 7 F—

b : SHIUTBAR TALTDUK

t ! S -

'|§ ; SPANNSAND

! | g

't i LASTUTRYMMETS 0OLY

1 LPALYDUKENS OVERLAPPRING TALTOUKENS SVERLAPPNING T
AL VAR “A:«‘“TYM SKALL MINSTVARASOMM  * N \\ ~
SPAR FOR GEJDER ,.m';":,}m,?" ELLAN NN,
et
SNORNAL § TALTOUKEN
i T ——
TALTOUK . FORBEGLINGSLINA -
STOLPE NEORE KONSOL
" KHOK FOR SPANNRARD
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Del I1

[3223] Forfaranden vid godkinnande av containrar vilka uppfyller de tekniska
villkoren i del I

Allménna bestimmelser
1. Containrar kan godkénnas for transport av gods under tullforsegling:

a) antingen genom typgodkannande i samband med tillverkningen (forfarande vid
godkédnnande i samband med tillverkningen); eller

b) efter tillverkningen, antingen individuellt eller betrdffande ett visst antal
containrar av samma typ (férfarande vid godkdnnande efter tillverkningen).

Bestimmelser som dr gemensamma for bada forfarandena vid
godkinnande
2. Vederborande myndighet som har att godkdnna containrar skall efter godkdnnandet
utfdrda ett bevis om godkdnnande &t den sokande, vilket alltefter omsténdigheterna skall
gélla antingen en obegréinsad serie containrar av den godkédnda typen eller ett bestamt
antal containrar.
3. Den som erhallit godkénnande skall fasta en godkdnnandeskylt pa den eller de
containrar som godkénts innan de anvénds for transport av gods under tullforsegling.
4. Godkénnandeskylten skall permanent anbringas pa containern pé ett vil synligt
stdlle bredvid annan officiellt utfirdad godkénnandeskylt om sadan finns.

Kommentar till punkt 4

Fastséiittning av godkinnandeskylt

[3223:1] Anviindning av starkt lim for att fista godkdnnandeskyltar pa containrar av plast
uppfyller kraven i konventionen forutsatt att godkdnnandeskyltarna dr fista pa ett sadant sdtt
att de inte ldtt kan tas bort och sd linge kraven i bilaga 7, del Il [3223] i konventionen dr

uppfyllda.

Samlade godkinnandeskyltar
Anvindning av en platta permanent fistad pa en vil synlig plats pd den godkdnda containern
och dir de erforderliga godkinnandeskyltarna kan samlas tillsammans och dr monterade pa
sddant sdtt att de inte gar ldtt att ta bort dr tilldten sa ldnge kraven i bilaga 7, del Il [3223] i
konventionen dr uppfyllda.

Anvindning av dekaler bredvid och utover godkdnnandeskyltarna pd containrar for att
underlitta for transportoperatorer att identifiera godkdnnandeskyltar dr tilldtet, men skall under
inga omstdindigheter uppfattas som ersdttning for godkdnnandeskyltarna.

Bestimmelser som dr gemensamma for bada forfarandena vid

godkinnande (forts.)

5. Godkinnandeskylten, 6verensstimmande med modell nr [ i tilligg 1 [3224] till denna
del, skall utgdras av en metallplat som méter minst 20x10 cm. Foljande uppgifter pa
atminstone engelska eller franska spraket skall finnas pé skylten i upphdjd eller
nedsénkt skrift eller ha satts dit pd ndgot annat varaktigt och lasligt sétt:

a) orden "Approved for transport under Customs seal" eller "Agréé pour le transport
sous scellement douanier";

b) uppgift om det land dir containern godkénts, antingen med namnet eller med
angivande av det igenk@nningsmérke som anvénds for att ange registreringslandet for
motorfordon i internationell végtrafik och godkidnnandebevisets nummer (siffror,
bokstiver etc.), dvensom é&ret for godkdnnandet (t.ex. "NL/26/73" betyder
"Nederlanderna, godkénnandebevis nr 26, utfardat ar 1973");

c¢) det serienummer som bestimts for containern av tillverkaren
(tillverkningsnumret);

d) samt dessutom, om containern har typgodkénts, identifieringsnummer eller
identifieringsbokstéver for typen.
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Férklarande anmdrkning till punkt 5 d)

[3223:2] Om tvé containrar med télttak som godkénts for transport under tullférsegling, har
forbundits med varandra pa ett sddant sitt att de bildar en container med ett enda télttak och
uppfyller villkoren for transport under tullfoérsegling, skall det ej krdvas sérskilt
godkénnandebevis eller sirskild godkdnnandeskylt for kombinationen.

Bestimmelser som dr gemensamma for biada forfarandena vid
godkiinnande (forts.)
6. Om en container ¢j lingre uppfyller de tekniska villkor som foreskrivits for dess
godkénnande, maste den &terstillas i det skick som beréttigat den till godkdnnande sa
att den éter uppfyller nimnda tekniska villkor, innan den far anvindas for transport av
gods under tullforsegling.

7. Om de visentliga kinnetecknen hos en container éndras, skall containern ej langre
tickas av godkdnnandet och den méste ater godkénnas av vederbdrande myndighet
innan den far anvéndas for transport av gods under tullfoérsegling.

Speciella bestiimmelser for typgodkinnande i samband med tillverkningen
8. Nér containrar tillverkas i typserie kan tillverkaren anhélla om typgodkénnande hos
vederborande myndighet i tillverkningslandet.

Kommentar till punkt 8

Godkinnande av containrar i ett annat land én tillverkningslandet

[3223:3] Eftersom ordalydelsen i bilaga 7, del II [3223] punkt 8 inte tillater ndgon ytterligare
tolkning, kan problemen med godkdnnande av containrar i ett annat land dn tillverkningslandet
losas genom en praktisk tilldmpning av bestimmelserna i bilaga 7, del 1l [3223] punkterna 15—
17 som tilldter godkdnnande av containrar vid ett tillfille senare dn vid tillverkningen.

Speciella bestimmelser for typgodkinnande i samband med tillverkningen
(forts.)

9. Tillverkaren skall i sin ansdokan ange de identifieringsnummer eller
identifieringsbokstdver som han ger den typ av container som avses i hans ans6kan om
godkénnande.

10. Ansokan skall atfljas av ritningar och en detaljerad konstruktionsbeskrivning
av den typ av container som skall godkénnas.

11. Tillverkaren skall avge en skriftlig forbindelse att han kommer att:

a) for vederbérande myndighet visa upp de containrar av ifrdgavarande typ som
myndigheten vill undersoka;

b) tillata vederboérande myndighet att undersdka ytterligare enheter nar som helst
under tillverkningen av ifrdgavarande typserie;

¢) underritta vederborande myndighet om varje éndring av ritningarna eller
beskrivningen, oavsett dess omfattning, innan han verkstéller &ndringen;

d) mérka containrarna pa ett synligt stille — férutom med de méarken som fordras
pda  godkdnnandeskylten @— med typens identifieringsnummer eller
identifieringsbokstéver och containerns nummer i typserien (tillverkningsnumret);

e) fora ett register Over de containrar som tillverkats enligt den godkénda typen.

12. Vederbdrande myndighet skall ange vilka dndringar som i forekommande fall
maste goras pa den foreslagna typen for att den skall kunna godkénnas.

13. Typgodkénnande skall ej medges utan att vederborande myndighet genom
undersokning av en eller flera fardiga containrar av ifrdgavarande typ forvissat sig om
att containrar av denna typ uppfyller de tekniska villkoren i del 1.

14. Nér en typ av container godkéints skall &4t den sokande utfardas ett enda
godkénnandebevis enligt modell nr I, &tergiven i tilldgg 2 [3225] till denna del, vilket
skall giélla alla containrar som tillverkats enligt beskrivningen pa den godkénda typen.
Detta bevis skall berittiga tillverkaren att pd varje container i typserien fasta en
godkénnandeskylt av den form som foreskrives i punkt 5 i denna del.
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Speciella bestiimmelser for godkiinnande efter tillverkningen

15. Om godkidnnande inte har begérts i samband med tillverkningen kan &garen,
operatoren eller enderas ombud anhélla om godkénnande hos den behériga myndighet
for vilken han kan uppvisa den eller de containrar som han begér godkdnnande for.

16. En ansokan om godkédnnande enligt punkt 15 i denna del skall ange det
serienummer (tillverkningsnummer) som asatts varje container av tillverkaren.

17. Nér vederbérande myndighet utront att containern eller containrarna uppfyller
de tekniska villkoren i del I genom att undersdka s manga containrar som den anser
nddviandigt, skall myndigheten utfiarda ett godkénnandebevis enligt modell nr III,
atergiven i tilldgg 3 [3226] till denna del, vilket skall gélla endast det antal containrar
som godkints. Detta bevis, som skall innehalla tillverkarens serienummer pa den eller
de containrar som avses i beviset, skall beréttiga den sokande att pé varje sa godkidnd
container fasta den godkédnnandeskylt som foreskrives i punkt 5 i denna del.



TIR-konvention, bilaga 7, tilldgg 1, del II [3224]

Tilldgg 1 till del IT
Modell nr 1

[3224] Godkiannandeskylt
e $ 200 mm

APPROVED FOR TRANSPORT

. UNDER CUSTOMS SEAL
=
= NL/26/73
-
J TYPE ¥ o MANUFACTURER'S No
OF THE CONTAINER ..oooveee
/
Metallskylt Containerns vigg

Y Endast vid typgodkiinnande

Redaktionell anmdrkning
Skylten skall ha det utseende som framgar av bilden pa denna sida och vara avfattad pa

engelska eller franska.

Motsvarande uppgifter pad franska spraket:
AGREE POUR LE TRANSPORT
SOUS SCELLEMENT DOUANIER
NL/26/73

TYPE ... No DE FABRICATION
DU CONTENEUR

Svensk dversdttning:
GODKAND FOR TRANSPORT
UNDER TULLFORSEGLING
NL/26/73

TYP ... CONTAINERNS
TILLVERKNINGSNR . . .
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Tilldgg 2 till del IT
Modell nr 11

[3225] Tullkonvention om internationell transport av gods upptaget i TIR-
carnet (1975)

Bevis om typgodkdnnande

L BEVIS NI oo
2. Harmed intygas att den typ av container som beskrives nedan har godkénts och att
containrar av denna typ kan godtagas for transport av gods under tullférsegling.
. SIAZ AV CONMLAINECT ...viiuiieiiieiieetieit et eee ettt et e et e eesessaesseenseensessnesseesseensennnes
. Identifieringsnummer eller identifieringsbokstaver for typen ..........ccccecevveevennnnnen.
. Identifieringsnummer pé konstruktionsritningarna ..........c..coceeevererenenienienenennenn

3

4

5

6. Identifieringsnummer pa konstruktionsbeskrivningen .......c..c..ccccocevencncncnicncnene.
T TATAVIKL Lot
8. Yttermatt 1 CONMELET ......c.ocueiviiieiiriiieiiricieteeeret e
9. Visentliga kdnnetecken (material, konstruktion €tc.) ........ccccoevvevvenenienenencnennene.
10. Detta bevis giller alla containrar som tillverkas enligt de ritningar och beskrivningar
som avses ovan.

L1 UFARAAE £OT ..o

(tillverkarens namn och adress)

som bemyndigas att anbringa en godkénnandeskylt pa varje container av den godkédnda

typen som tillverkats av honom,

(utfardande myndighets eller organisations underskrift och stampel)

(se anvisningar pd baksidan)

' Ange de bokstiver och siffror (se punkt 5 b) i del I av bilaga 7 till tullkonventionen
om internationell transport av gods upptaget i TIR-carnet, 1975) vilka skall anbringas
pa godkdnnandeskylten.
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Viktiga anvisningar
(Bilaga 7, del I, punkterna 6 och 7, till tullkonventionen om internationell transport av
gods upptaget i TIR-carnet, 1975)

6. Om en container ej ldngre uppfyller de tekniska villkor som foreskrivits for dess
godkinnande, maste den éterstillas i det skick som beréttigat den till godkdnnande sa
att den ater uppfyller nimnda tekniska villkor, innan den far anvéndas for transport av
gods under tullforsegling.

7. Om de visentliga kinnetecknen hos en container &ndras, skall containern ej ldngre
tickas av godkidnnandet och den méste ater godkinnas av vederbdrande myndighet
innan den far anvéindas for transport av gods under tullférsegling.

Andring nr 18 till TFHTI:3  6:113
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Tilldgg 3 till del IT
Modell nr 111

[3226] Tullkonvention om internationell transport av gods upptaget i TIR-
carnet (1975)

Godkdnnandebevis utfirdat efter tillverkningen

L BEVIS T oo

2. Harmed intygas att nedan angivna container (containrar) har godkénts for transport

av gods under tullforsegling.

3. Slag av container (CONTAINTAT) .........cceeieriierreeiertiesieeteereesseeseeseesseessesssessaesseessensnens

4. De serienummer som asatts containern (containrarna) av tillverkaren

5. TATAVIKE .ottt st b et b ettt ettt beebe bt

6. YHErMALt 1 CONTIMELET ..e.viiviiviitietieiietieiieiteitet ettt ettt sttt et ebe bt et et seeseeneebesaens

7. Vasentliga kdnnetecken (material, konstruktion €tC.) .........ccocevverieriirceeneesiennenns

8L ULTATAAL fOT ...ttt
(namn och adress pa den s6kande)

som bemyndigas att anbringa godkadnnandeskylt pa ovanndmnda container (containrar)

| RN den... ..o 19 e

(utfardande myndighets eller organisations underskrift och stampel)

(se anvisningarna pa baksidan)

" Ange de bokstaver och siffror (se punkt 5 b) i del II av bilaga 7 till tullkonventionen
om internationell transport av gods upptaget i TIR-carnet, 1975) vilka skall anbringas
pa godkannandeskylten.



TIR-konvention, bilaga 7, tilldgg 3, del II [3226]

Viktiga anvisningar
(Bilaga 7 del II, punkterna 6 och 7, till tullkonventionen om internationell transport av
gods upptaget i TIR-carnet, 1975)

6. Om en container ej ldngre uppfyller de tekniska villkor som foreskrivits for dess
godkinnande, maste den aterstillas i det skick som berittigat den till godkédnnande, sa
att den ater uppfyller nimnda tekniska villkor, innan den far anvéndas for transport av
gods under tullforsegling.

7. Om de visentliga kinnetecknen hos en container &ndras, skall containern ej langre
tickas av godkdnnandet och den méste ater godkdnnas av vederbérande myndigheter
innan den far anvéindas for transport av gods under tullférsegling.

Andring nr 18 till TFHII:3 ~ 6:115
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Del IIT

[3227] Forklarande anmérkningar

De forklarande anmérkningarna som avser bilaga 2 ([3121] o.f.) och som é&r intagna i
bilaga 6 ([3191] o.f.) till denna konvention géller mutatis mutandis vid tillimpningen
av denna konvention containrar som godkénts for transport under tullférsegling.

Anm. 1. De forklarande anméarkningarna har publicerats i anslutning till resp. artikel eller bilaga
till konventionen.

Anm. 2. Mutatis mutandis = efter vederborliga dndringar



TIR-konvention, bilaga 7, del III [3228]

Del 111
[3228] Anordning for att fista tiiltduken runt containerns hornbeslag

Nedan avbildade anordning uppfyller kraven i artikel 4 [3207], punkt 6 a) i del 1.

Fistande vid hirnstolpe

Tiltduk pi tak Fistlina

!

Genomskéiming

Andring nr 18 till TFHIII:3 ~ 6:117
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Bilaga 8

Sammansittning, funktion och procedurregler for administrativa kommittén
samt verkstillande TIR-utskottet

Sammansiittning, funktion och procedurregler for administrativa kommittén

Artikel 1
[3231] i) De fordragsslutande parterna skall vara medlemmar av den administrativa
kommittén.

ii) Kommittén kan besluta att vederbérande administrationer hos i moment 1 av
artikel 52 [3066] i denna konvention avsedda stater, som ¢j tilltrdtt denna konvention,
samt representanter for internationella organisationer fir nédrvara vid kommitténs
sammantriden sdsom observatorer betraffande frdgor som ar av intresse for dem.

Artikel 1 a
[3232] 1. Kommittén skall behandla varje forslag till &ndring av konventionen i enlighet
med artikel 59 [3075], moment 1 och 2.

2. Kommittén skall 6vervaka tillimpningen av konventionen och skall granska varje
atgédrd som vidtagits av fordragsslutande parter, sammanslutningar och internationella
organisationer inom ramen for konventionen och dess dverensstimmelse med denna.

3. Kommittén skall, genom verkstéllande TIR-utskottet, 6vervaka och erbjuda stod
for tillimpningen av konventionen pé savél nationell som internationell niva.

Artikel 2
[3233] Forenta Nationernas generalsekreterare skall bistd kommittén med
sekretariatsgdromal.

Artikel 3
[3234] Kommittén skall vid sitt forsta sammantriade varje ar utse en ordforande och en
vice ordférande.

Artikel 4

[3235] Forenta Nationernas generalsekreterare skall ssmmankalla kommittén arligen
under beskydd av Ekonomiska kommissionen fér Europa och dven pa begéiran av
vederborande administrationer i minst fem stater som &r fordragsslutande parter.

Artikel 5

[3236] Forslag skall bli foremal for omrostning. Varje stat som ar fordragsslutande part
och representerad vid sammantrédet skall ha en rost. Forslag som icke géller dndring
av denna konvention skall antagas av kommittén med en majoritet av dem som &r
nirvarande och deltar i omrostningen. Andringar av denna konvention och sidana
beslut som avses i artiklarna 59 [3075] och 60 [3076] i denna konvention skall antagas
med tva tredjedelars majoritet av dem som &r ndrvarande och deltar i omrdstningen.

Artikel 6
[3237] Ett beslutsmissigt antal bestdende av minst en tredjedel av de stater som ar
fordragsslutande parter erfordras for att beslut skall kunna fattas.

Artikel 7
[3238] Kommittén skall godkédnna sin rapport innan dess sammantrade avslutas.



TIR-konventionen, bilaga 8, artikel 8 [3239]

Artikel 8
[3239] Om tillimpliga bestimmelser saknas i denna bilaga, skall procedurreglerna for
Ekonomiska kommissionen for Europa gélla om kommittén ej beslutar annat.

Sammansittning, funktion och procedurregler for verkstillande TIR-utskottet

Artikel 9
[3240] 1. Verkstdllande TIR-utskottet, inrdttat av den administrativa kommittén i
enlighet med artikel 58 b [3074], skall besta av nio ledaméter, var och en fran olika
fordragsslutande parter till konventionen. TIR-sekreteraren deltar i utskottets moten.
2. Ledaméterna i verkstéllande TIR-utskottet skall véljas av den administrativa
kommittén, av en majoritet av dem som &r ndrvarande och deltar i omrostningen.
Mandatperioden for varje ledamot av verkstidllande TIR-utskottet skall vara tva ar.
Ledamoéterna i verkstdllande TIR-utskottet kan véljas om. Direktiven for verkstéllande
TIR-utskottet skall uppréttas av den administrativa kommittén.

Artikel 10
[3241] Verkstillande TIR-utskottet skall:

a) Overvaka tillimpningen av konventionen, inklusive anvdndningen av
garantisystemet, och fullgéra de uppgifter som élagts det av den administrativa
kommittén;

b) 6vervaka den centrala tryckningen och distributionen till ssmmanslutningarna av
TIR-carneter som far utforas av godkind internationell organisation enligt artikel 6
[3008];

¢) samordna och frimja utbyte av underrittelser och annan information mellan
fordragsslutande parters behdriga myndigheter;

d) samordna och frimja utbyte av information mellan foérdragsslutande parter,
sammanslutningar och internationella organisationer;

e) underlitta bildggande av tvister mellan fordragsslutande parters behoriga
myndigheter, sammanslutningar, forsdkringsbolag och internationella organisationer
utan att det paverkar tillimpningen av artikel 57 [3071] om bildggande av tvister;

f) stdodja utbildning av personal fran tullmyndigheter och andra intressenter
involverade i TIR-férfarandet;

g) upprétthalla en central forteckning, for spridande till de fordragsslutande parterna
av information frén de internationella organisationerna som avses i artikel 6 [3006],
over foreskrivna regler och forfaranden géllande sammanslutningars utfirdande av TIR-
carneter, savida de avser minimivillkoren och minimikraven i bilaga 9 [3251];

h) 6vervaka priset pa TIR-carneter.

Forklarande anmdrkning till artikel 10 b)

[3241:1] Det avtal som ndmns i den forklarande anmérkningen till artikel 6.2 a skall ocksa
omfatta det ansvar som den internationella organisationen har enligt led b till denna artikel, d&
den centrala tryckningen och distributionen av TIR-carneter utfors av ovanndmnda
internationella organisation. 7FS 2008: 1.

Artikel 11
[3242] 1. Ett sammantridde i utskottet skall sammankallas av TIR-sekreteraren pa
begiran av den administrativa kommittén eller av minst tre ledaméter av utskottet.

2. Utskottet skall strdva efter att fatta beslut enhilligt. Om enighet inte kan nés skall
votering ske och beslut fattas av en majoritet av dem som &r nédrvarande och deltar i
omrdstningen. Minsta beslutsméssiga antal ledamoéter dr fem. TIR-sekreteraren har
ingen rost.

3. Utskottet skall vilja en ordférande och skall antaga eventuella ytterligare
procedurregler.

Andring nr 30 till TFH I11:3

6:119



[3243] TIR-konventionen

6:120

4. Utskottet skall rapportera om sin verksamhet, inklusive ingivande av reviderade
rakenskaper, till den administrativa kommittén minst en géng per ar eller pa begéiran av
den administrativa kommittén. Utskottet representeras i administrativa kommittén av sin
ordforande.

5. Utskottet skall behandla all information och varje forfrdgan som verldmnas till
det av den administrativa kommittén, fordragsslutande parter, TIR-sekreteraren,
nationella sammanslutningar och internationella organisationer som avses i artikel 6
[3008] i konventionen. Dessa internationella organisationer skall ha ratt att ndrvara vid
verkstidllande TIR-utskottets sammantrdden sdsom observatorer sivida inte dess
ordforande beslutar annorlunda. Om det behovs kan varje annan organisation nérvara
vid utskottets sammantriden sdsom observator pd inbjudan fran ordfoéranden.

Artikel 12

[3243] TIR-sekreteraren skall vara ledamot av sekretariatet for Forenta Nationernas
ekonomiska kommission fér Europa och skall genomfora verkstillande TIR-utskottets
beslut inom ramen for direktiven for utskottet. TIR-sekreteraren assisteras av ett TIR-

sekretariat vars storlek skall beslutas av den administrativa kommittén.

Artikel 13
[3244] 1. Verksamheten i verkstdllande TIR-utskottet och TIR-sekretariatet skall
finansieras, tills det att alternativa finansieringskallor erhalls, genom en avgift pa varje

TIR-carnet som distribueras av den internationella organisation som avses i artikel 6
[3008].

Férklarande anmdrkningar till artikel 13, moment 1

8.13.1—1 Finansiering

[3244:1] Efter en inledande period pa tva ar forutser de fordragsslutande parterna till
konventionen att verksamheten i verkstidllande TIR-utskottet samt i TIR-sekretariatet finansieras
genom Forenta Nationernas ordinarie budget. Detta utesluter inte en forlingning av det inledande
ekonomiska arrangemanget om finansiering fran Férenta Nationerna eller andra kéllor inte skulle
foreligga.

Artikel 13 (forts.)

[3245] 2. Avgiftens storlek och forfarandet for uppborden av denna skall bestimmas av
den administrativa kommittén efter samrad med den internationella organisation som
avses 1 artikel 6 [3008]. Varje forslag till andring av avgiften skall godkénnas av den
administrativa kommittén.

Férklarande anmdrkning till artikel 13, moment 2

8.13.1—2 Verkstdillande TIR-utskottets verksamhet

[3245:1] Verkstillande TIR-utskottets ledaméters arbete finansieras av deras respektive
regeringar.
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